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	重要的是安全第一！ 
	  
	概述 
	主要部件 
	捣固深度控制板（印刷电路板） 
	深度传感器机械基本调整 
	深度传感器电气基本调整 
	捣固深度选择器的基本调整 
	比例阀断路点（偏流）的调整 
	捣固装置下插比例阀最大电流的调整 
	捣固装置提升比例阀最大电流的调整 
	深度传感器的标定 
	捣固深度数字显示（选择件） 
	调整“下位”继电器的断电点 
	 
	调整“中位”继电器的切断点 
	调整“上位”继电器的断电点 
	放大级数（积分）的调整 
	捣固装置“零”点调整 
	捣固深度的调节（作业时） 

